300x320 X-CNC-LR-1500 PEGAS

Vysoce produktivni automaticka, hydraulicky ovladana pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu. Délka i pocet kusu je
zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sdm voli pocet podani a provadi potiebné vypocty. Podava¢ materialu feSen v kombinaci
s valeCkovou drahou, ktera podpiré polotovar v celé délce podani (1500 mm).

Varianta X-CNC v zakladnim provedeni nabizi 64-ti bitovy Fidici systém, zajistujici automatickou regulaci posuvu do fezu v
zavislosti na fezném odporu materialu, elektronické nastaveni horni polohy ramene, zobrazeni fezné rychlosti a rychlosti posuvu
do fezu. Ridici systém pfipraven pro komunikaci s externim pislusenstvim-moznost uloZeni az 99 programul, kazdy program 99
fadkua (rizné délky a rizné pocty kusu).

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych i thlovych fezech, thlové fezy plynule nastavitelné od 0 do +60 stupfiti vpravo (v
automatickém cyklu) a od 0 do 45 stupiili vlevo (v poloautomatickém cyklu). Zména thlu pomoci aretace.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umoZriuje déleni Siroké $kaly jakosti material( véetné
nerez a nastrojovych oceli, neZzeleznych a lehkych kov( a to jak profilt tak plnych polotovarti

Ridici systém:

e Stroj je vybaven programovatelnym automatem - PLC SIMENS SIMATIC S7-1200. Pohon pilového pasu, pohyb
ramene a pohyb podavace jsou kompletné fizeny a pohanény technologii SIEMENS.

e Barevny dotykovy displej — HMI SIEMENS TP 700 COMFORT umozriuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Znazorfiuje pracovni stavy jako rychlost pasu, fezny posuv a stavy jednotlivych pracovnich pohybtl a informace o
feznych programech.

e Pila umoznuje pracovat se dvéma rezimy:

- POLOAUTOMATICKY (MANUALNI) REZIM: Pila okamZité feZe material v poloautomatickém reZimu. Obsluha
pouziva podavac pily k manipulaci s fezanym polotovarem a k pfesnému posunuti polotovaru do zény fezu. Pohyb
podavace je realizovan pomoci manualnich tlacitek, nebo pomoci funkce GTO. Po odstartovani funkce GTO
obsluha zad4 pozici podavace a stiskem tladitka START GTO se podava¢ na zadanou pozici posune.

- AUTOMATICKY REZIM: Podavag podava fezany polotovar na zékladé zadaného programu. Obsluha nastavuje
program fezani a pila poté tyto programy realizuje. Obsluha maze uloZit az 1000 programu. Soucasti jednoho
programu je kompletni nastaveni fezu: rychlost pasu, hodnota fezného posuvu, nastaveni automatické regulace,
nastaveni vysky fezané tyCe, nastaveni délky ty¢e, hodnoty Uhli a poctu fezu. Délku a pocet je mozno nastavit v
20 tadcich. Pila automaticky poda rizné zadané délky. Ridici systém zobrazuje realizovatelnost zadanych uhli
prostfednictvim nacrtu.

e Automaticky systém regulace (ASR) ma dva zakladni rezimy: ARP a RZP-2:

- RZP-2 = Regulace zén. Systém umoznuje v 5-ti z6nach fezaného materialu nastavit optimalni fezny posuv a
rychlost pilového pasu v zavislosti na poloze pasu. Obsluha miiZe volit 2 strategie nastaveni: DEFENZIVNI a
OFENZIVNI.

DEFENZIVNI nastaveni je vhodné pro fezani velmi tvrdych materialtl pfi pouZiti karbidovych pasti. Rezny
posuv je na zacatku a na konci fezu snizen.

OFENZIVNI nastaveni podporuje vykonné Fezani kulatin. Rezny posuv i rychlost pasu jsou na zagatku a na
konci fezu zvySeny. Jde o podobny princip, jako u rezimu ARP. Vyhodou je moznost regulace rychlosti
pilového pasu.

- ARP = Systém automatické regulace fezu v zavislosti na fezném odporu materialu nebo otupeni pilového pasu.
Systém nabizi dva zakladni rezimy ARP: BIMETAL a KARBID.

Rezim BIMETAL je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu pfi fezani profili (jekld) prostfednictvim bimetalovych
pastl. Rezny posuv je vy$si, pokud pilovy pas feZe stény profilu. Jakmile se pas dostane do Fezu plného
materidlu, systém automaticky snizi fezny posuv tak, aby nebyly zahlceny zubové mezery pasu a nedoslo k ,,
podfiznuti .

Rezim KARBID je vhodny pro Ffezani plnych prifezu ty€i. Pfi nadmérné zatézi pilového pasu (napf. pokud je pas
opotiebeny), fidici systém snizi fezny posuv. Reakce na zmény je vyrazné pomalejsi, nez v rezimu BIMETAL.

e Regulace fezného posuvu je realizovana fidicim systémem pomoci servodriveru, servomotoru, kulickového Sroubu a
predepnuté matice umisténé na rameni pily. Tim je dosazen velmi pfesny fezny posuv. Obsluha pily zada do programu
pozadovany Fezny posuv (mm/minutu ) a pila tento posuv pfesné nastavi.

e Funkce RTO (rotuj na) pro automatické nastaveni pozadované pozice natoceni ramene.

Konstrukce:

o Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala standartnimu namahani ve vyrobnich podminkach. VeSkeré nosné ¢asti
pily jsou feSeny jako odlitky z litiny z divodu pevnosti, tlumeni vibraci a razu.

o Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna sila a pfesnost fezani. Rameno sklonéno o

30°, coz zvySuje Zivotnost pasu.

Rameno uloZeno v pfedepnutych a sefiditelnych loziskach.

Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

Horni pracovni poloha ramene ovladana automatickym dorazem pracovni polohy (DPP).

Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinatem. Po dosaZeni dolni koncové polohy se rameno automaticky vrati

do zadané horni polohy.

Svérak je svarenec s &elisti, vyrobenou z litiny. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérak je uloZen na linearnim vedeni.

Pohyb Eelisti v celém rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

Velmi tuhy podavac se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brousenych ty¢ich pomoci teflonovych pouzder.

UloZeni podavaciho svéraku v podavaci je plovouci, coz znamena, Ze se podavaci svérak volné pohybuje o nékolik mm

ve smeéru kolmém na smér podavani. Pevna Celist podavaciho svéraku tak kopiruje pfipadnou kfivost podavaného

materialu a je eliminovano opotfebeni mechanickych soucasti podavace.

e Podavac€ posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zada obsluha do ovladaciho panelu. Pozice
podavace je snimana pomoci elektromagnetického Cidla a odméfovaciho magnetického pasku. Pro precizni pozicovani
podavace stroj dojizdi do cilovych poloh mikroposuvem.

¢ Indikace materialu v podavaci: optické €idlo oznamuje, Ze v podavadi je material. Pokud material neni v podavadi, signal z
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Cidla se odrazi na skli¢ku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila pfestane podavat material a eka
na vlozeni dalsi tyce.

Podavaci svérak je vyroben z litiny. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérak podavace ulozen v sefiditelné rybinové drazce. Pohyb Celisti v celém
rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

Toc€na je robustni svafenec. Oto¢ny stll dodava veliky prostor pro podepreni materidlu a jeho precizni upnuti.

Manualni nataceni pily pro uhlové fezy, aretace pomoci klicky.

Standardni vybava:

Vedeni pasu ve voditkach s destiCkami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.

Pila ma na strané pohonu voditko ulozené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZzeno na posuvném
nosniku.

Nosnik posuvného voditka pasu manualné nastavitelny v celém pracovnim rozsahu, manualni fixace nosniku.

Nosnik voditka se pohybuje v sefiditelné rybinové drazce.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

Mechanické napinani pilového pasu.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Pasivné pohanény distici kartac pilového pasu pro dokonalé ocisténi a funkci pilového pasu.

Pohon prostfednictvim $Snekové pfevodovky s trvalou olejovou napini. TFifazovy motor s dvojitym vinutim s frekvenénim
méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s uloZzenim hnaci hfidele. Tepelna ochrana
motoru.

Chladici systém na emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu. Nadrz na emulzi je samostatna sestava, neni
pevnou soucasti podstavce.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je uzpusoben pro manipulaci s pilou paletovacim vozikem i
vysokozdviznym vozikem.

Mikrospina¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 V.

Stroj vybaven hydraulickou centralou, kterd ovliada veskeré funkce automatické pily. Tla&i rameno do fezu, zdvihani
ramene, otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.
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Zékladni vybava stroje:

pilovy pas
sada naradi
navod k obsluze

skluz pro odfiznuty material

Pracovni cyklus:

Pila automaticky upne material v hlavnim svéraku a podavac se posune do procesorem uréené polohy. Rameno se pohybuje do
fezu, po ufiznuti materialu vyjede do horni polohy. Podava¢ se posune o konstantni pfidanou délku a Celist podavace upne
material. Hlavni svérak se uvolni, podava¢ posune material na nulovou pozici Hlavni svérak upne, svérak podavace se uvolni a
cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany material. BEhem fezani je mozné upravovat
rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry

Y [I] 0 E[%o Jeoe JZhs“ [Ts0°
D [mm] 300 300 200 280 X X
D [mm] 180* 110* 80* 110* X X
» b axb [mm] 320x300 300x250 200x200 260x200 X 260x200

*doporucené hodnoty

A POZOR: automaticky cyklus: pouze pro kolmé fezy a uhlové fezy vpravo do 45 stuprill. poloautomaticky cyklus (bez

podavani materialu + poloha podavace zcela vlevo): pro Uhlové U(hlové fezy vpravo vétsi nez 45 stuprid.

— A

Nejmensi délitelny pramér 5 mm
Nejmensi délitelny pramér v automatomatickém cyklu 20 mm
A: Maximalni délka jednoho podani 1450 mm
A: Minimalni délka jednoho podani 3 mm
A: Maximalni délka nasobného podani 9999 mm
B: Nejmensi zbytek pfi automatickém fezu (c+d) 280+20* mm

* d = doporu¢ena minimalni hodnota. Zakaznik si hodnotu maze zménit podle hmotnosti nebo jakosti povrchu fezaného materialu.

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 2,4

Pohon hydraulického agregatu kw 0,44

Cerpadlo chladici emulze kW 0,05

Elektromotor pohonu Snek.vynaSece tfisek kW 0,12

Transportér kw 0,12

Chlazeni kw 0,03

Ridici obvod kw 0,5

Celkova prikon kW 3,8

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 3660x27x0,9

Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materidlu Hydraulicky

Upinani materialu Hydraulicky

Napinani pasu Manualné

Rozméry L Bmin
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost |:\(
[L]min [Bmax] [Hmin] [Hmax] V] (kg) EI-D
2547 4632 1560 2177 941 1200

Opravila: Markéta Pevna 31.3.2017




